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(57) Abstract 



In order to make handling easier, to reduce the overall volume and to 
achieve at the same time a sufficient sealing effect and an improved opera- 
tional safety, a screwable pipe joint has as essential characteristic formed 
parts (1, 2) arranged at the ends of the pipes to be joined and which are 
screwed to each other by means of a bushing (5). The adjacent front faces of 
the formed parts (1,2) are characterised by an interlocking profile which se- 
cures the joint against rotation, so that one formed part has a profile (8) and 
the other formed part has a counter-profile complementary to the first. The 
screwable threaded sections (3, 4) of the formed part (1) and of the formed 
part (2) are designed as a left-handed or a right-handed thread, so that when 
they are joined to corresponding threaded sections (6, 7) of the bushing (5), 
an axial opposite displacement of the formed parts (1, 2) results from rota- 
tion of the bushing (5). The front faces of the formed parts (1, 2) are pro- 
vided each with a ring-shaped recess, and said recesses complete each other 
in the mounted state, forming a recess (1) for receiving a flat packing ring 
(10). The flat packing ring (10) is thus positioned between two axially orient- 
ed sealing surfaces (12). • 




(57) Zusammenfassung Zur Verbesserung der Handhabbarkeit, zur Verringerung des Bauvolumens bei gleichzeitig ausrei- 
chender Dichtwirkung sowie zur Erhohung der Betriebssicherheit wird eine schraubbare Rohrverbindung vorgeschlagen, deren 
Wesensmerkmal an den Enden der zu verbindenden Rohre angeordnete Formteile (1,2) sind, die iiber eine Muffe (5) miteinan- 
der verschraubt sind. Die aneinanderliegenden Stirnseiten der Formteile (1,2) sind durch eine, eine Verdrehsicherung bildende 
formschlussig wirkende Profilierung gekennzeichnet, so daS das eine Formteil ein Profil (8) und das andere ein zu diesem kom- 
plementar ausgebildetes Gegenprofil tragt. Die zur Verschraubung bestimmten Gewindeabschnitte (3) des Formteils (1) sowie (4) 
des Formteils (2) sind jeweils nach Art eines Links-bzw. eines Rechtsgewindes ausgebildet, so daft in Verbindung mit entsprechen- 
den Gewindeabschnitten (6, 7) der Muffe (5) eine Drehbewegung letzterer eine entsprechende, einander entgegengerichtete axiale 
Verschiebebewegung der Formteile (1, 2) zur Folge hat. Die Stirnseiten der Formteile (1, 2) sind jeweils mit einem ringartig ausge- 
bildeten Ausnehmungsteil versehen, wobei beide Ausnehmungsteile sich im Montagezustand zu einer, einen Flachdichtring (10) 
aufnehmenden Ausnehmung (11) komplettieren. Der Flachdichtring (10) befindet sich somit zwischen zwei axial orientierten 
Dichtflachen (12). 
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LSsbare Rohrverbindung 



10 BESCHREIBUNG: 

Die Erfindung betrifft eine losbare Rohrverbindung mit 
Mitteln zum Dichten und Mitteln zum Verspannen der an- 
einander zu kuppelnden Rohrenden. 

15 

Losbare Rohrverbindungen sind. in mannigf acher Form be- 
kannt. Gleiches gilt fur die bei Rohrverbindungen einge- 
setzten Dichtungssysteme . Die bekannten Ausf iihrungsf ormen 
weisen jedoch eine Reihe von Nachteilen auf, insbeson- 

20 dere unterden Gesichtspunkten der Montage und der 
Betriebssicherheit . Um eine hinreichende Verdrehfe- 
stigkeit bei gleichzeitig ausreichender Dichtwirkung zu 
erzielen, sind jedoch' im allgemeinen hohe Anzugskrafte 
erf orderlich , ohne daS hiermit eine in alien Fallen 

25 ausreichende Sicherung gegenuber einem Losen der Ver- 
schraubung gegeben ist f z.B. bei wechselnder Belastung. 
Entsprechend der Qualitat der Dichtwirkung sind auch 
vergleichsweise groBe Dichtflachen mit entsprechend groB 
ausfallenden Oberwurf muttern erf orderlich . Dies bedingt 

30 jedoch einen Mindestraumbedarf , welcher in manchen 
Anwendungsf alien nicht oder kaum zur Verfugung steht. 
Gleiches gilt fur Flanschverbindungen , fur die ein dem 
Flanschdurchmesser entsprechender Raum benotigt wird, 
Sowohl die Montage als auch die Demontage solcher • Rohr- 
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verbindungen gestalten sich unter raumlich beengten 
Verhaltnissen schwierig. 

5 Es sind ferner Schneidringverschraubungen bekannt, deren 
Nachteil jedoch darin besteht, daB diese bei hinrei- 
chender Dichtwirkung nur einraal einsetzbar und insbeson- 
dere nicht mehrmals losbar bzw. wiederverwendbar sind. 

10 SchlieBlich sind Rohrverbindungen zwischen zwei Rohren- 
den bekannt, deren eines Rohrende mit einem Rechts- und 
deren anderes Rohrende mit einem Linksgewinde versehen 
sind, so daB Ober eine Gewindemuffe mit entsprechend 
ausgebildeten Gewindeabschnitten entsprechend ihrer 

15 Umdrehungsrichtung eine die Rohrenden aufeinander zu 
bzw. voneinander fort bewirkende axiale Bev/egung ausge- 
ubt wird. 



Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine losbare 
Rohrverbindung im Hinblick auf eine zuverlassige Ver- 
bindungsposition, ein kleinstmogliches Bauvolumen und 
hohe Dichtwirkung bei leichter Handhabbarkeit auszuge- 
25 stalten, Ferner soil die Rohrverbindung bei geringer 
Kraf taufwendung fur die Kupplungsvorgange einen grofien 
Widerstand gegen ein ungewolltes Offnen aufbieten. Auch 
sollen die aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile 
vermieden werden. 

30 

Die Losung des Problems wird durch eine Rohrverbindung 
erzielt, bei der die Stirnseiten der zu kuppelnden 
Rohrenden eine mindestens annahernd ineinandergreif ende , 
35 zumindest in Teilbereichen des Stirnseitenumf angs ausge- 
bildete Profilierung aufweisen. 
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Erf indungswesentlich ist hiernach, dafi die Stirnseiten 
der miteinander zu verbindenden Rohrenden eine Profilie- 
rung aufweisen, durch die eine f ormschlussige Verdreh- 
5 sicherung gebildet wird. Die Profilierung kann dabei 
vielfaltige Formen haben. So kann z.B. jede Stirnseiten 
die Form eines ebenen Kreisrings haben, der senkrecht zur 
Rohrachse und Kupplung ausgerichtet ist und der an zwei 
oder mehr gleichmafcig auf der Stirnseite verteilten Stel- 
10 len Nasen aufweist, die in u-formige Ausnehmungen der an- 
deren Stirnseite im Kupplungszustand eingreifen. Die ver- 
einzelten Erhebungen bzw. Vertiefungen konnen dabei be- 
liebige Formen haben. 

15 Es ist auch moglich, die Profilierung als Verzahnung aus- 
zubilden. Die Verzahnung kann vergleichbar mit einer 
Hirth-Verzahnung mit einem Kranz aus dreieckf ormig ausge- 
stalteten Zahnen gebildet sein, so dafi beim Kuppeln der 
Rohrenden eine Zahnreihe in die andere greift. Die ein- 

20 zelnen Zahne und Zahnliicken k5nnen u.a. trapez-, 

rechteck- f halbrund- oder sinusf ormig sein. Ferner lassen 
sich verschiedene Zahnformen miteinander kombinieren. 

Dabei werden fiir ein schnelles und leichtgangiges Kuppeln 
25 z.B. Dreiecks-, Sinus-, Halbrund- und Trapezverzahnungen 
bevorzugt. Hier gleiten die Zahnreihen aufgrund der ab- 
geschragten Zahnflanken leichtgangig ineihander und be- 
stimmen dabei ihre Verdrehposition zueinander. Wird je- 
doch eine grofce Verdrehsicherheit bei kleiner Kupplungs- 
30 belastung erwiinscht, werden sagezahnf ormige oder recht- 
eckige Zahne fiir die Profilierung bevorzugt. Hier liegen 
die Zahnflanken in einer oder in beide Verdrehrichtungen 
parallel zur Rohrachse ausgerichtet aneinander, wodurch 
grofie Torsionskraf te aufgenommen werden konnen, ohne die 
35 Kupplungsteile durch Axialkrafte auf Zug zu belasten. 
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Selbstverstandlich konnen die einzelnen Stirnseiten auch 
unterschiedliche Zahnformen haben. So kann z.B. eine 
Halbrundverzahnung in eine zinnenf ormige Verzahnung ein- 
gekuppelt werden. 

5 

Diese Prof ilierungen haben den Vorteil, dafi losbare Rohr- 
verbindungen, wie sie z.B. bei Tankkupplungen und Zapfan- 
lagen verwendet werden, eine hohe Leckagesicherheit er- 
reichen. Denn bei diesen Anwendungsf alien werden im all- 

10 gemeinen flexible Verbindungen zwischen starren Anschlus- 
sen hergestellt. So wird z.B. ein Stutzen eines 
Standtanks iiber eine Schlauchleitung mit dem Stutzen an 
einem Tankwagen verbunden. Wird nun der liegende oder 
hangende Schlauch z.B. durch aufiere Einwirkung wie Pum- 

15 penschwingungen, Wind oder Oberfahren hin- und herbewegt, 
wird der Schlauch in eine pendelnde Bewegung versetzt 
oder verdreht, wodurch auf das Kupplungselement Torsions- 
krafte wirken. Bei handelsublichen Verschraubungen, bei 
denen nur der Kraftschlufi zwischen den teilweise elasti- 

20 schen Dichtflachen die Verdrehsicherheit gewahrleistet , 
kann sich dadurch die Verschraubung allmahlich lockern 
oder 15sen, womit die Kupplung zu lecken beginnt oder so- 
gar getrennt wird. Durch die erf inderische Verdrehsiche- 
rung entfallt dieses Problem. Gleichzeitig kann der 

25 Kraftaufwand fur den Kupplungsvorgang verringert werden, 
da die f ormschlussig verbundenen Rohrenden das Lockern 
oder Losen durch ungewollte Fremdeinwirkurig verhindern. 
Demzufolge eignet sich diese Rohrverbindung besonders gut 
fur die Verwendung bei Bef ullungseinrichtungen , wie sie 

30 z.B. aus der WO 90/04 566 bekannt sind. 

Das Mittel zum Verspannen der zu kuppelnden Rohrenden ist 
als Rohrverschraubung ausgebildet, bei der die mit je- 
35 weils einem Rechts- und LinksauEengewinde versehenen 

Rohrenden iiber eine mit entsprechend angepafcten Innenge- 
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windeabschnitten versehene Muffe in axialer Richtung zu- 
sammengezogen werden. Fiir den Kupplungsvorgang wird die 
Muffe so zwischen die beiden Rohrenden gehalten, dafi die 
geometrischen Achsen der Rohrenden und der Muffe f luch- 
5 ten. Sobald die Muffe mit den beiden Rohrenden Kontakt 
hat, wird die Muffe derart verdreht, dafi die beiden 
Rohrenden in sie hineingezogen werden. Mit dem Ineinan- 
dergreifen der Stirnenden ist der Kupplungsvorgang been- 
det. 

10 

Die Gewindeabschnitte haben vorzugsweise bei einem 
gleichbleibenden Rohrinnenquerschnitt eine grofcere Wand- 
dicke, so daE die Festigkeit im Gewindebereich nicht ge- 
gemiber dem benachbarten Rohrbereich abnimmt. 

15 Anstelle der Gewindeverschraubung ist auch eine Bajonett- 
kupplung Oder dgl. verwendbar. AuEerdem ist es auch mog- 
lich, auf das Gewinde an einem Rohr- und Muffenende, an- 
stelle einer Wellenbundkombination, zu verzichten. Damit 
bekommt die Muffe die Form einer an einem Rohrende han- 

20 genden ttberwurf mutter . 

An den Mitteln zum Verspannen, z.B. einer Muffe, 
und/oder an den Rohrenden sind Ausnehmungen und/oder An~ 

25 lageflachen zur Aufnahme von Dichtelementen angeordnet. 
Eine besondere Ausf iihrungsf orm liegt vor, wenn in der 
Muffe zwei beiderseits aufcerhalb des Bereichs der Profi- 
lierung liegende radial innenseitig offene Ausnehmungen 
zur Aufnahme von Dichtringen angeordnet sind. Die Ausneh- 

30 mungen konnen zweckmafcigerweise symmetrisch beiderseits 
der aneinanderliegenden Stirnseiten vorgesehen sein. 
Durch die in den Ausnehmungen sitzenden Dichtringe, die 
O-Ringe, Dichtringe mit Lippen- oder Zungendichtung oder 
dgl. sein konnen, werden die durch die zwischen den pro- 

35 filierten Stirnseiten vorhandene Trennfuge dringende 
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Flussigkeiten, Gase oder Dampfe am Austritt aus der Kupp- 
lung gehindert. 

Wird nun der Durchmesser der Aufcenkontur des einzelnen 
5 Rohrendes so ausgebildet , da£ er von der profilierten 
Stirnseite zum Rohr und/oder Gewindeabschnitt hin zu- 
nimmt, ergibt sich durch die hauptsachlich radial orien- 
tierten Dichtflachen eine erhebliche Erleichterung fur 
den Kupplungsvorgang . Bei einer Aufienkontur, die im 

10 Langsschnitt einen konischen oder balligen Verlauf auf- 
weist, wird die endgiiltige radiale Verpressung des Dicht- 
elements gegen Ende der Verschraubung allmahlich er- 
reicht. Durch die Verdrehbewegung der Muffe relativ zu 
den Rohrenden gleiten die in der Muffe eingesetzten 

15 Dichtelemente verschleifiarm in einer schraubenf ormigen 

Bewegung auf die Dichtflachen. Die AuSenkontur im Bereich 
der Profilierung und der Dichtsitze lafct sich zum einen 
durch eine spanabhebende Bearbeitung und zum anderen 
durch Umformen erzeugen. Im letzteren Fall, der besonders 

20 bei dunnwandigen Rohrenden seine Anwendung findet, wird 
der Prof ilierungsbereich - vor oder nach der Profilie- 
rung - geringfugig nach innen gebordelt bzw. gerollt. 

Mit Hilfe dieser Ausf uhrungsf orm lafit sich eine dunnwan- 
25 dige und raumsparende Muffe ausbilden, die zudem bei 

guter Dichtwirkung nur geringer Anzugskrafte bedarf . Sie 
hat ferner den Vorteil, da£ durch die an den Dichtungen 
auftretenden Reibungskraf te eine Sicherung durch Selbst- 
hemmung gegeniiber einem Losen der Schraubverbindung ge- 
30 geben ist. 

Zweckmafiig ist die Anordnung eines Spaltes zwischen den 
einander zugekehrten Mantelf lachen der Muffe einerseits 
und der Rohrenden andererseits . Dieser Spalt steht im 
35 Fall der radial aufcenseitigen Anordnung der Dichtelemente 
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als Aufnahmeraum fur Verformungen des im Montagezustand 
verprefcten Dichtelements zur Verfugung. 



5 Bei einer anderen Ausf uhrungsf orm sind jeweils in den 
Stirnseiten der Rohrenden sich gegenuberliegende Ausneh- 
mungen angeordnet, die das Dichtelement zumindest teil- 
weise umfassen. Die Dichtflachen sind dabei hauptsachlich 
axial orientiert. Folglich werden die Dichtelemente bei 

10 dem Kupplungs- bzw. Montagevorgang im wesentlichen axial 
verdichtet und in ihren Ausnehmungen verprefct. Hierbei 
erfahrt das Dichtelement keine Verdrehbeanspruchung oder 
Scherbelastung in Richtung der Langsausdehnung der Dich- 
tung, da sich die Dichtung erst an den Dichtflachen an- 

15 legt, wenn die Prof ilierungen der zu kuppelnden Stirnen- 
den gegenseitig in Eingriff kommen. 

Urn eine Verdrangungsmoglichkeit fur das im Verbindungszu- 
stand axial verprefite Dichtelement zu schaffen, kann die 

20 Ausnehmung fur das Dichtelement teilweise offen ausgebil- 
det sein. Dazu ist es beispielsweise innen- oder aufcen- 
seitig radial offen ausgestaltet . Es befindet 
sich demzuf olge entsprechend der Anordnung des Dichtele- 
ments die, eine Verdrehsicherung bildende Profilierung 

25 entweder auf der radialen Innen- oder der AuBenseite des 
Dichtelements. Die Anordnung des Dichtelementes auf der 
radialen Innenseite des Formteils kann unter chemischen 
oder hygienischen Gesichtspunkten von Vorteil sein, da 
auf diese Weise im Rohrverbindungsbereich Unstetigkeiten 

30 im Innenwandungsverlauf , welche ansonsten AnlaB zur 

Bildung von Ablagerungen und Korrosion geben, kleinstmog- 
lich gehalten werden konnen. Die Anordnung des Dichtele- 
mentes auf der radialen AuBenseite des Formteils kann 
beim Einsatz im Vakuum oder bei abrasiven Produkten von 

35 Vorteil sein. 
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Das jeweilige Rohrende kann mit seiner Prof ilierung der 
Stirnseite und/oder den rohrseitigen Mitteln zum Verspan- 
nen als Formteil an dem entsprechenden Rohr angeordnet 
5 sein. Die Formteile werden dazu separat mit ihren Mitteln 
zum Verspannen und den Ausnehmungen fur die Dichtungen 
gefertigt und anschlieEend an den Rohren angeschweifct , 
gelotet, verklebt oder dergleichen. 
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01 Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme auf 

die, in den Zeichnungen schematisch wiedergegebenen Aus- 
f uhrungsbeispiele naher erlautert werden. Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise Darstellung zweier Ausf uhrungsbei- 
05 spiele einer Rohrverbindung im Axialschnitt ; 

Fig. 2 eine vergroBerte Teildarstellung eines weiteren 
Ausf uhrungsbeispiels einer Rohrverbindung im Axial- 
schnitt. 

Charakteristisch fur beide Ausf uhrungsvarianten der Fig. 

10 1 sind Formteile 1, 2 bzw. l' f 2 1 , die mit den zeichne- 
risch nicht dargestellten Enden der zu verbindenden 
Rohrleitungen verschweiBt sind und jeweils Gewindeab- 
schnitte 3, 4 bzw. 3 1 , 4 1 tragen, wobei der Gewindeab- 
schnitt 3 f 3 1 des einen Formteils 1, l f als Rechts- und 

15 der Gewindeabschnitt 4, 4 1 des anderen Formteils 2, 2' 
als Linksgewinde Oder umgekehrt ausgebildet ist. 

Die Gewindeabschnitte 3, 3 1 sowie 4, 4' dienen in Ver- 
bindung mit einer Muffe 5, 5 ! der Herstellung einer 
Verschr aubungsver bindung zwischen den Rohrenden und es 

20 sind die Muffen 5, 5 1 zu diesem Zweck ihrerseits 

an ihren Endbereichen mit Gewindeabschnitten 6, 7 bzw. 
6', 7' versehen, wobei jeweils der eine Gewindeabschnitt 
6, 6' einer Muffe 5, 5 r als Links- und der andere 7,7' 
als Rechtsgewinde ausgebildet ist. Eine Schr aubverbin- 

25 dung zwischen der genannten Muffe und den Formteilen ist 
aufgrund dieser Verteilung der Gewindeabschnitte dadurch 
. gekennzeichnet , daB uber eine Drehung der Muffe 5, 5' 
die Formteile 1, 2 bzw. I 1 , 2 r in Richtung aufeinander 
zu bzw. voneinander fort bewegt werden. 

30 Jedes der Formteile 1, 2 bzw. l' f 2 1 kann im Bereich 
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01 seines Gewindeabschnitts wanddickenmaBig verstarkt 

ausgebildet sein, so daB die Bereitstellung eines Gewin- 
des mit keinerlei Wandstarkenminderung verbunden ist. 
Die ubrigen Abschnitte der Formteile 1, 2 konnen eine 

05 Wanddicke aufweisen, die der notwendigen Festigkeit der 
ubrigen Rohrleitung entspricht. 

Hit 8 ist ein in das stirnseitige Ende eines jeden Form- 
teils 1, l f eingeformtes verzahnungsartiges Profil 
bezeichnet, dem ein komplementar ausgebildetes , zum 
10 Eingriff mit diesem Profil bestimmtes Gegenprofil auf 
Seiten des Formteils 2, 2 1 gegenubersteht . Das Profil 8 
ist nach Art eines dreieckf ormigen Verzahnungsmusters 
ausgebildet und erstreckt sich gleichformig uber den 
gesamten Umfang des jeweiligen Formteils. Man erkennt, 
15 daB im Montagezustand der Formteile 1, 2 bzw. 1', 2 f das 
Profil 8 mit dem Gegenprofil im Eingriff steht und eine 
f ormschlussig wirkende Verdrehsicherung fur die zu 
verbindenden Rohrenden bildet. Ein dreieckf ormiges 
Verzahnungsprof il - in Betracht kommt auch ein sonstiges 
20 Verzahnungsprof il mit schrag verlaufenden Zahnflanken 
oder ein solches mit einer Wellenform - bringt den 
Vorteil mit sich, daB bei der Verschraubung der beiden 
Formteile die Herstellung des Eingriff szustands zwischen 
dem Profil 8 und dem Gegenprofil erleichtert wird. 

25 Die Muffen 5, 5 f weisen in ihrem mittleren Bereich einen 
Dichtungsabschnitt auf und es wird im folgenden zunachst 
auf die linke Halfte der zeichnerischen Darstellung der 
Fig, 1 Bezug genommen. 

Die Muffen 5,5' sind in ihrem mittleren Bereich innen- 
30 seitig zylindrisch glatt ausgebildet und es besteht 

zwischen den zugekehrten AuBenseiten der Formteile 1, 2; 
l f ,2 f einerseits und der Innenseite der Muffe 5, 5' 
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01 andererseits ein geringf ugiger Spalt 9, 9'. Mit 10 ist 
ein Flachdichtring bezeichnet, der im Querschnitt eine 
rechteckige Gestalt aufweist und in eine, dieser Gestalt 
angepaBte, radial auBenseitig offene, etwa halftig in 

05 die einander gegenuberliegenden stirnseitigen Enden der 
Formteile 1, 2 eingeformte Ausnehmung 11 eingesetzt ist. 
Diese Ausnehmung 11 ist somit lediglich auf ihrer, dem 
Spalt 9 zugekehrten Seite offen ausgebildet. Die dem 
Spalt 9 gegenuberliegende Seite der Ausnehmung wird im 

10 Montagezustand durch das, mit dem Gegenprofil des Form- 
teils 2 im Eingriff befindliche Profil 8 gebildet. 



Der Flachdichtring 10 ist im Montagezustand zwischen den 
einander axial gegenuberliegenden Dichtflachen 12 ver- 
preBt und entsprechend dieser Verpressung in Richtung 
15 des Spaltes 9 ausgewdlbt. 

Bei der in der rechten Halfte gezeigten Ausf uhrungs vari- 
ante ist die Muffe 5 f mit zwei, axial mit Abstand zu 
ihrem Mittelabschnitt angeordneten f im Querschnitt etwa 
quadratischen , radial innenseitig offenen, ringartigen 
20 Ausnehmungen 13 versehen in welche jeweils ein 0-Ring 14 
eingesetzt ist. Die Ausnehmungen 13 befinden sich unge- 
fahr symmetrisch beiderseits der aneinanderliegenden 
Stirnseiten der Formteile I 1 , 2'. 

Mit 15 sind Dichtflachen bezeichnet, die sich auf der 
25 auBeren Mantelflache der Formteile l 1 , 2' befinden und 
jeweils einen leicht balligen bzw. konischen, eine 
Gleitflache 15' bildenden Abschnitt aufweisen, so daB 
die, in die Ausnehmungen 13 eingesetzten 0-Ringe 14 bei 
Herstellung des Verschraubungszustands allmahlich zwischen 
30 den Konturen der Ausnehmungen 13 einerseits und den 
zugekehrten Gleit- und Dichtflachen 15', 15 der Form- 
teile l f , 2 f zwecks Herstellung einer Abdichtung ver- 
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01 preSt werden. 

Man erkennt, daB aufgrund der Ausbildung der zwecks 
Herstellung des Verschraubungszustands miteinander in 
Eingriff zu bringenden Gewindeabschnitte die Dichtungen, 

05 hier der Flachdichtring 10 bzw. die O-Ringe 14 keiner- 
lei Verdrehbeanspruchung urn die Achse der Formteile 
ausgesetzt sind, da eine Drehung der Muffe 5, 5' nur 
eine axiale Verschiebebewegung der Formteile bis zur 
Herstellung des Montagezustands zur Folge hat. Die 

10 Drehung der Muffe 5 1 und die dadurch erzwungene axiale 
Bewegung der Formteile l',2' erleichtern in Verbindung 
mit den Gleitflachen 15' sowie Dichtflachen 15 den 
erf indungsgemaBen Sitz der O-Ringe 14. 

Die Herstellung der Schraubverbindung mittels der Muffe 
15 5, 5 1 erfordert lediglich geringe Krafte und es ist der 

Verschraubungszustand durch eine f ormschlussig wirkende 

Verdrehsicherung gekennzeichnet , die auch zur Aufnahme 

hoher Drehmomente geeignet ist. Die Formteile 1, 2 bzw. 

I 1 , 2' und die Muffe 5, 5 1 konnen aus dem jeweiligen 
20 Einsatzzweck der Rohrleitung angepaBten Werkstoffen 

bestehen. Gleiches gilt fur die Dichtringe, hier den 

Flachdichtring 10 bzw. die 0-Ringe 14. 

Das in Fig. 2 gezeigte Ausf uhrungsbeispiel weist eine 
entfernte Ahnlichkeit zu dem, in der linken Halfte der 
25 Fig. 1 gezeigten Ausf uhrungsbeispiel auf. Zwei Formteile 
16, 17 stehen uber eine Muffe 18 in einer Schraubverbin- 
dung, welche derjenigen der Fig. 1 entspricht. 

Die Formteile 16, 17 weisen in ihren einander zugekehr- 
ten Stirnseiten axial offene Ausnehmungen 19 auf, die 
30 sich im Montagezustand der Formteile 16, 17 zu einem 
ringartigen Auf nahmequerschnitt fur einen Dichtring 20 
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01 komplettieren • Dieser Auf nahmequerschnitt ist durch 

einen ringartigen, eine Offnung zur radialen Innenseite 
bildenden Spalt 21 gekennzeichnet und es sind die, zur 
Innenseite hin orientierten ringartigen Begrenzungsf la- 

05 chen des Auf nahmequerschnitts mit in Richtung auf den 
genannten Spalt 21 hin radial einwarts orientierten 
Schragflachen 22 versehen. Diese Schragflachen 22 sowie 
die axial orientierten Anlagef lachen 23 des Aufnahme- 
querschnitts bilden im Montagezustand der Formteile 16, 

10 17 Dichtf lachen . Dieser Montagezustand ist im ubrigen 
dadurch gekennzeichnet, da(3 sich der Dichtring 20 in den 
Spalt 21 radial auswolbt, so daS sich innenseitig im 
Rohrverbindungsbereich ein moglichst glatter, Ablagerun- 
gen und Korrosion unterbindender Innenwandungs verlauf 

15 ergibt. 

In Abweichung von dem in Fig. 1, linke Halfte gezeigten 
Ausf uhrungsbeispiel befindet sich das, eine Verdrehsi- 
cherung bildende Profil 8 des einen Formteils 17, wel- 
ches mit einem komplementar ausgebildeten Gegenprofil 
20 des Formteils 16 im Eingriff steht, auf der radialen 

AuBenseite der Formteile 16, 17. Der ubrige Aufbau sowie 
die Wirkungsweise dieser Rohrverschraubung entsprechen 
denjenigen der Fig. 1. 
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BEZUGSZEICHENLISTE : 



5 

Figur 1 : 





1, 


1 1 


Rohrenden, Formteile 






2, 


2 ' 


Rohrenden, Formteile 




10 


3, 


3' 


Gewindeabschnitte an (1, 1') 






4, 


4 ' 


Gewindeabschnitte an (2, 2") 






5, 


5' 


Muffe, Kupplungselement 






6, 


6" 


Gewindeabschnitte mit Linksgewinde 


an (5, 5') 




7, 


7' 


Gewindeabschnitte mit Rechtsgewinde 


an ( 5 , 5 ' ) 


15 


8 




Prof ilierung, Zahnprofil an (1, 1') 


, (2, 2') 








und (16), (17) 






9 




Spalt 






10 




Flachdichtring 






11, 




Ausnehmung in (1) und (2) 




20 


12, 




Dichtf lichen an (1) und (2) 






13 




Ausnehmungen , Ringnuten an (1') und 


(2' ) 




14 




O-Ringe an (1') und (2') 






15, 




Dichtf lachen an (1') und (2') 






15' 




Gleitf lachen an (!') und (2') 





25 



Figur 2: 



30 16 Rohrende, Formteil 

17 Rohrende, Formteil 

18 Muffe 

19 Ausnehmungen an (16) und (17) 

20 Dichtring 
35 21 Spalt 

22 Schragf lachen an (16) und (17) 

23 Anlagef lachen an (16) und (17) 



* 
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PATENT ANS PROCHE : 

1. Losbare Rohrverbindung mit Mitteln zum Dichten und 
Mitteln zum Verspannen der aneinander zu kuppelnden 

5 Rohrenden, dadurch gekennzeichnet , 

daS die Stirnseiten der zu kuppelnden Rohrenden (1, 1', 

2, 2'; 16 , 17) eine mindestens annahernd ineinandergrei- 
fende, zumindest in Teilbereichen des Stirnseitenumf angs 
ausgebildete Profilierung (8) aufweisen. 

10 

2. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Profilierung (8) als Verzahnung ausgebildet 
ist . 

15 

3. Rohrverbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Mittel zum Verspannen der zu kuppelnden 
Rohrenden (l r 1", 2, 2'; 16, 17) als Rohrverschraubung 

20 ausgebildet ist, bei der die mit jeweils einem Rechts- 

und Linksaufcengewinde (3, 3 1 , 4, 4') versehenen Rohrenden 
uber eine mit entsprechend angepaSten Innengewindeab- 
schnitten (6, 6', 7, 7') versehene Muffe (5, 5', 18) in 
axialer Richtung zusammengezogen werden. 

25 

4. Rohrverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, da£ an den Mitteln zum Verspan- 
nen (5, 5', 18) und/oder an den Rohrenden Ausnehmungen 

30 und/oder Anlagef lachen (11, 13, 19) zur Aufnahme von 
Dichtelementen (10, 14, 20) angeordnet sind. 



35 



5. Rohrverbindung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ in der Muffe (5 1 ) zwei beiderseits aufier- 



WO 94/07072 



16 



PCT/DE93/00901 



halb des Bereichs der Profilierung (8) liegende radial 
innenseitig offene Ausnehmungen (14) angeordnet sind. 

5 6. Rohrverbindung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Durchmesser der Aufcenkontur (15, 15') des 
einzelnen Rohrendes von der profilierten Stirnseite zum 
Rohr und/oder Gewindeabschnitt (3', 4') hin zunimmt . 

10 

7, Rohrverbindung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, da£ jeweils in den Stirnseiten der Rohrenden (1, 2; 
16, 17) sich gegenuberliegende Ausnehmungen (11, 19) 
angeordnet sind, die das Dichtelement (10, 20) zumindest 

15 teilweise umfassen. 

8. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das jeweilige Rohrende mit seiner Profilie- 

20 rung (8) der Stirnseite und/oder den rohrseitigen Mitteln 
zum Verspannen (3, 4; 3', 4') als Formteil an dem ent- 
sprechenden Rohr angeordnet ist. 
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Figur 1 
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